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说    明

尊敬的客户，非常感谢您对我们的信任。为了维护您的合法权益，请注意以下信息：

1.报告无签发人的签章(名)、“检验检测专用章”、骑缝章无效，涂改无效。

2.若您对本报告有异议，请在收到报告后十五个工作日内向本公司提出。

3.未经本公司书面许可，不得部分复制本检测报告，也不得将本报告用于商业广告宣传。

4.本公司保证检测报告的公证性、科学性、准确性，对所出具的数据负责，并承诺保护客户的机密信息和所有权。

5.由于职业危害因素浓度在不同时间、不同采样点/采样对象、不同环境条件、不同生产状况下所测结果均有变化。本检测检验报告书的结果只对本次采样时间、采样点/采样对象、工作场所的环境条件和生产状况负责。对送检样品仅对本次来样的检验数据负责。
公司通讯资料：

名    称：四川中衡检测技术有限公司

地    址：四川省德阳市金沙江西路702号

邮政编码：618000

网    站：http://www.sczhjc.com

电    话：028-81277838
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检测报告

1、检测依据

1.1法律法规

(1)《中华人民共和国职业病防治法》中华人民共和国主席令[2018]

第24号；

(2)《职业卫生技术服务机构管理办法》中华人民共和国国家卫生健康

委员会令〔2020〕第4号；

(3)《工作场所职业卫生管理规定》中华人民共和国国家卫生健康

委员会令〔2020〕第5号 ；

(4)《用人单位职业病危害因素定期检测管理规范》安监总厅安健

〔2015〕16号；

(5)《职业卫生技术服务机构检测工作规范》安监总厅安健〔2016〕9号；

(6)《国家卫生健康委关于修改<职业卫生技术服务机构管理办法>的决定》中华人民共和国国家卫生健康委员会令[2023]第11号；

(7)《职业卫生技术服务工作规范》GBZ 331-2024；

(8)《国家卫生健康委办公厅关于公布建设项目职业病危害风险分类管理目录的通知》国卫办职健发〔2021〕5号；

(9)《国民经济行业分类》GB/T4754-2017/XG1-2019。

1.2检测标准

(1)《工作场所空气有毒物质测定 第1部分：总则》GBZ/T300.1-2017；

(2)《工作场所空气中有害物质监测的采样规范》GBZ159-2004；

(3)《工作场所物理因素测量 第8部分：噪声》GBZ/T189.8-2007；

(4)《工作场所物理因素测量 第7部分：高温》GBZ/T189.7-2007；
(5)《工作场所空气中粉尘测定 第1部分：总粉尘浓度》

GBZ/T192.1-2007；

(6)《工作场所空气有毒物质测定 硫化物》GBZ/T160.33-2004。

1.3判定依据

(1)《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分：化学有害因素》GBZ2.1-2019

(2)《工作场所有害因素职业接触限值 第2部分：物理因素》GBZ2.2-2007

2、检测类别及范围
受四川诺成航空橡塑密封有限责任公司委托，四川中衡检测技术有限公司对其作业场所进行职业病危害因素定期检测。
3、用人单位概况
3.1用人单位基本情况

表3-1用人单位基本信息表

	单位名称
	四川诺成航空橡塑密封有限责任公司
	统一社会信用代码
	91510681779848055A

	单位注册地址
	四川省德阳市广汉市广汉市广东路东二段1号3幢厂房
	技术服务地址
	四川省德阳市广汉市广汉市广东路东二段1号3幢厂房

	投产时间
	2005年11月
	企业规模
	小型企业

	经济类型
	有限责任公司
	所属行业
	橡胶塑料制品

	法定代表人

(或主要负责人)
	王小莉
	联系人姓名
	赵老师

	在册职工人数
	94
	劳务派遣人员数量
	0


3.2原辅材料及产品情况

表3-2原辅材料情况

	原辅料名称
	主要成分
	物理状态
	年用量
	使用工作场所
	使用岗位

	橡胶
	橡胶烃等
	固态块状
	200kg
	生产车间
	下料工

	塑料
	聚乙烯
	固态块状
	50kg
	
	车床工


表3-3产品、中间产品、副产品和联产品情况

	名称
	主要成分
	物理状态
	年产量
	影响的岗位（工种）
	包装方式

	密封件
	橡胶
	固态块状
	200万件
	硫化工
	装箱打包

	机械产品
	塑料
	固态块状
	
	车床工
	

	航空零部件
	橡胶
	固态块状
	
	硫化工
	


3.3生产工艺及设备情况

（1）该公司主要生产工艺为：备料→硫化→去毛刺→检验

（2）该公司主要生产设备情况
表3-5主要生产设备情况
	设备名称
	设备型号
	数量(台/套)
	使用场所
	使用岗位

	
	
	总数
	运行
	
	

	橡胶成型机
	P-50-PCD-22
	95
	30
	生产车间
	硫化工

	开炼机
	XK-250
	6
	2
	
	下料工

	去毛刺机
	1kW
	15
	8
	
	修饰工

	单臂液压机
	TY302-300kN
	7
	1
	
	车床工

	斜床身数控车床
	H46
	12
	4
	
	


3.4职业病防护设施设置及运行情况

表3-6职业病防护设施设置及运行情况
	工作场所
	设置地点或岗位
	防护设施名称
	防护设施类型
	运行情况

	
	
	
	
	总数（台/套）
	运行（台/套）

	生产车间
	硫化工、下料工
	中央换气空调
	防尘、防暑降温
	2
	2

	
	修饰工
	局部抽风设备
	防尘
	15
	15

	
	车床工
	移动空调扇
	防暑降温
	10
	10


3.5个人使用的职业病防护用品配置及使用情况

表3-7职业病防护用品提供和使用情况表
	防护用品分类
	防护用品类别
	生产厂家及型号
	佩戴岗位
	佩戴情况
	更换周期

	听力防护
	防噪耳塞
	3M1110
	下料工、修饰工

硫化工、车床工
	正确佩戴
	损坏更换

	呼吸防护
	防尘口罩
	3MKN95
	
	
	

	防护服装
	防静电工作服
	-
	
	
	

	眼部防护
	护目镜
	-
	车床工
	
	


3.6岗位设置、生产制度及劳动者作业情况
表3-8劳动定员与工作班制等情况表

	工作场所
	检测岗位
	人数
	工作地点及
工作内容
	工作班制
	作业类型

	
	
	总数
	数/班
	
	
	

	生产车间
	下料工
	4
	4
	机手操作位
	8h/d

5d/w
	固定作业

	
	硫化工
	22
	22
	硫化操作位
	
	

	
	修饰工
	8
	8
	去毛刺操作位
	
	

	
	车床工
	6
	6
	车床操作位
	
	


4、职业病危害因素识别

4.1各检测岗位存在的职业病危害因素和接触情况表

表4-1各检测岗位存在的职业病危害因素和接触情况表

	作业场所
	检测
岗位
	工作地点及
工作内容
	职业病危害因素
	来源
	接触时间（min/d）
	接触类型
	接触频度

	生产车间
	下料工
	机手操作位
	噪声、其他粉尘
	设备

原辅料
	360
	浓度（强度）相对稳定
	-

	
	硫化工
	硫化操作位
	噪声、二氧化硫、高温
	
	360
	
	-

	
	修饰工
	去毛刺操作位
	噪声、其他粉尘
	
	360
	
	-

	
	车床工
	车床操作位
	噪声、聚乙烯粉尘
	
	360
	
	-


5、检测项目确定

本次通过对该用人单位职业病危害因素识别以及人员接触职业病危害因素情况调查，并结合《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分：化学有害因素》（GBZ 2.1-2019）、《工作场所有害因素职业接触限值 第2部分：物理因素》（GBZ 2.2-2007）以及相关检测标准规定，确定本次进行检测的职业病危害因素为噪声、高温、其他粉尘、聚乙烯粉尘、二氧化硫。

6、现场采样和测量情况

现场采样和测量情况见表6-1。

表6-1现场采样和测量情况表

	检测项目
	采样/测量方式
	采样/测量时间
	采样/测量频次
	生产状况
	环境条件

	噪声
	现场测量
	2025.06.10
	3次/天
	检测期间

正常生产
	温度：18.3~21.8℃
气压：95.08kPa
湿度：33.9%RH
风速：0.06m/s

	高温
	
	
	
	
	

	其他粉尘、聚乙烯粉尘、二氧化硫
	定点采样
	
	2次/天
	
	


7、检测结果分析与评价
7.1化学危害因素检测结果与判定

表7-1粉尘检测结果汇总与判定

	工作场所
	检测岗位
	检测项目
	接触浓度(mg/m³)
	接触限值(mg/m³)
	结果判定

	
	
	
	CTWA
	CPE
	PC-TWA
	PE
	CTWA
	CPE

	生产车间
	下料工
	其他粉尘(总尘)
	0.18
	0.36
	8
	24
	符合
	符合

	
	修饰工
	其他粉尘(总尘)
	0.27
	0.43
	8
	24
	符合
	符合

	
	
	其他粉尘(总尘)
	0.18
	0.57
	8
	24
	符合
	符合

	
	车床工
	聚乙烯粉尘(总尘)
	0.28
	0.64
	5
	15
	符合
	符合


表7-2化学危害因素检测结果汇总与判定

	工作场所
	检测岗位
	检测项目
	接触浓度(mg/m³)
	接触限值(mg/m³)
	结果判定

	
	
	
	CTWA
	CSTEL
	PC-TWA
	PC-STEL
	CTWA
	CSTEL

	生产车间
	硫化工
	二氧化硫
	0.2
	0.3
	5
	10
	符合
	符合

	
	
	二氧化硫
	0.2
	0.2
	5
	10
	符合
	符合


7.2物理因素测量结果及评价
7.2.1高温测量结果及评价

表7-3 检测岗位的高温结果及判定表

	工作

场所
	岗位/

工种
	测量位置
	体力
劳动强度
	接触时间率（%）
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      指数(℃)
	职业接触限值

WBGT指数（℃）
	结果判定

	生产车间
	硫化工
	硫化操作位1
	I级
	75.0
	23.0
	31
	符合

	
	
	硫化操作位2
	I级
	75.0
	22.8
	31
	符合


7.2.2噪声测量结果及评价

表7-4 检测岗位的噪声结果及判定表

	工作场所
	检测岗位
	测量点及时机
	检测结果
[dB(A)]
	接触时间(min)
	LEX,8h/

dB(A)
	限值
[dB(A)]
	结果
判定
	是否噪声
作业岗位

	生产车间
	下料工
	机手操作位
	74.8
	360
	73.6
	85
	符合
	非噪声作业
岗位

	
	硫化工
	硫化操作位1
	68.4
	360
	67.4
	85
	符合
	

	
	
	硫化操作位2
	68.5
	360
	67.5
	85
	符合
	

	
	修饰工
	去毛刺操作位1
	75.2
	360
	74.0
	85
	符合
	

	
	
	去毛刺操作位2
	74.6
	360
	73.4
	85
	符合
	

	
	车床工
	车床操作位
	73.3
	360
	72.1
	85
	符合
	


7.3检测结果汇总

本次检测结果汇总如下

表7-5 检测结果汇总表
	职业病危害
因素名称
	定点采样

	
	岗位数（个）
	检测点数（个）

	
	总数
	超标
	合格率(%)
	总数
	超标
	合格率(%)

	其他粉尘(总尘)
	2
	0
	100
	3
	0
	100

	聚乙烯粉尘(总尘)
	1
	0
	100
	2
	0
	100

	二氧化硫
	2
	0
	100
	3
	0
	100

	高温
	2
	0
	100
	2
	-
	-

	噪声
	4
	0
	100
	7
	-
	-


8、检测结论

8.1主要职业病危害因素

本次根据该用人单位生产工艺、原辅材料、人员接触职业病危害因素情况、危害因素对人体健康影响等，同时结合现场检测结果综合分析，确定该用人单位运行过程中产生或存在的主要职业病危害因素为噪声、高温、其他粉尘、聚乙烯粉尘、二氧化硫。

8.2职业病危害风险分类

该用人单位属于《国民经济行业分类》（GB/T4754-2017）所列的“橡胶塑料制品”，根据《国家卫生健康委办公厅关于公布建设项目职业病危害风险分类管理目录的通知》国卫办职健发〔2021〕5号的有关规定，对该用人单位工作场所的现场管理情况、存在职业病危害因素的毒理学特征、浓度（强度）、潜在危险性、接触人数、频度、时间、职业病危害防护措施、发生职业病的危（风）险程度等进行综合分析，判定四川诺成航空橡塑密封有限责任公司属于职业病危害风险“严重”的企业。
9、建议

针对本次定期检测，我机构主要提出以下建议供用人单位在日常管理中作参考。

（1）建议按《工作场所职业卫生管理规定》中华人民共和国国家卫生健康委员会令〔2020〕第5号文要求设置职业卫生管理人员，按要求委托具有相应资质的职业卫生技术服务机构，每年至少进行一次职业病危害因素检测，每三年至少进行一次职业病危害现状评价。

（2）加强职业卫生管理，按《国家健康委办公厅关于进一步加强用人单位职业健康培训工作的通知》国卫办职健函[2022]441号要求，落实职业健康培训主体责任，建立培训制度，开展职业健康培训工作，提高员工职业病防治意识；同时加强现场管理督促作业人员正确佩戴个人防护用品。

（3）按《职业健康监测技术规范》（GBZ188-2014）的相关要求，定期进行职业健康监护，并完善职业健康监护档案。

（4）建立职业卫生管理档案和制度，按照《职业病危害项目申报办法》国家安全生产监督管理总局令第48号文的规定进行职业危害申报工作。

10、现场测量及采样布点示意图
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图示：

[image: image4.png]


A：粉尘
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B：二氧化硫

C：噪声

D：高温



四川中衡检测技术有限公司

检测结果报告单

报告编号：ZHJC[职]2025060021号                                第1页 共4页
	用人单位：  四川诺成航空橡塑密封有限责任公司

	样品来源：  现场采样
	检测类别：  定期检测

	检测项目：  总粉尘
	采样方式：  定点采样

	采样日期：  2025.06.10
	检验日期：  2025.06.11

	采样及检测依据：《工作场所空气中有害物质监测的采样规范》GBZ159-2004

《工作场所空气中粉尘测定 第1部分：总粉尘浓度》GBZ/T192.1-2007

	采样仪器名称、型号及编号：智能粉尘采样器  SFC-3BT  ZHJC-W602/600/473

	检测仪器名称、型号及编号：电子天平（十万分之一）  BT125D  ZHJC-W092


长时间采样检测结果：

	工作

场所
	岗位/

工种
	采样点/

采样对象
	样品编号

2505031
	测量

时间
	采样检测值(mg/m3)
	接触时间

(min)
	CTWA
(mg/m3)

	
	
	
	
	
	
	
	

	生产

车间
	下料工
	机手操作位
	IA-001
	上午
	0.24
	360
	0.18

	
	
	休息位
	IA-009
	上午
	＜0.33
	120
	

	
	修饰工
	去毛刺操作位1
	IA-003
	上午
	0.36
	360
	0.27

	
	
	休息位
	IA-009
	上午
	＜0.33
	120
	

	
	
	去毛刺操作位2
	IA-005
	上午
	0.24
	360
	0.18

	
	
	休息位
	IA-009
	上午
	＜0.33
	120
	

	
	车床工
	车床操作位
	IA-007
	上午
	0.38
	360
	0.28

	
	
	休息位
	IA-009
	上午
	＜0.33
	120
	


短时间采样检测结果：

	工作

场所
	岗位/

工种
	采样点/

采样对象
	样品编号

2505031
	测量

时间
	15min采样检测值(mg/m3)

	
	
	
	
	
	

	生产车间
	下料工
	机手操作位
	IA-002
	上午
	0.36

	
	修饰工
	去毛刺操作位1
	IA-004
	上午
	0.43

	
	
	去毛刺操作位2
	IA-006
	上午
	0.57

	
	车床工
	车床操作位
	IA-008
	上午
	0.64


本方法最低定量浓度为：0.33mg/m3（以采集300L空气样品计）。

此报告单仅对本次所检测样品负责

（以下空白）

                                                               。 
检测人：                 ；              复核人：                。

四川中衡检测技术有限公司

检测结果报告单

报告编号：ZHJC[职]2025060021号                                第2页 共4页
	用人单位：  四川诺成航空橡塑密封有限责任公司

	样品来源：  现场采样
	检测类别：  定期检测

	检测项目：  二氧化硫
	采样方式：  定点采样

	采样日期：  2025.06.10
	检验日期：  2025.06.10

	采样及检测依据：《工作场所空气中有害物质监测的采样规范》GBZ159-2004

《工作场所空气有毒物质测定 硫化物》GBZ/T160.33-2004

	采样仪器名称、型号及编号：大气采样仪  QC-2A  ZHJC-W607/397

	检测仪器名称、型号及编号：可见分光光度计  723  ZHJC-W1164


短时间采样检测结果：

	工作

场所
	岗位/

工种
	采样点/

采样对象
	样品编号

2505031
	测量

时间
	采样检测值(mg/m3)
	接触时间

(min)
	CTWA
(mg/m3)

	
	
	
	
	
	
	
	

	生产

车间
	硫化工
	硫化操作位1
	IB-001
	上午
	0.3
	180
	0.2

	
	
	
	IB-002
	上午
	0.2
	180
	

	
	
	休息位
	IB-005
	上午
	＜0.2
	120
	

	
	硫化工
	硫化操作位2
	IB-003
	上午
	0.2
	180
	0.2

	
	
	
	IB-004
	上午
	0.2
	180
	

	
	
	休息位
	IB-005
	上午
	＜0.2
	120
	


本方法最低定量浓度为：0.2mg/m3(以采集7.5L空气样品计）。

此报告单仅对本次所检测样品负责

（以下空白）

                                                               。 
检测人：                  ；                 复核人：            .  工
四川中衡检测技术有限公司

测量结果报告单

报告编号：ZHJC[职]2025060021号                                第3页 共4页
	用人单位：  四川诺成航空橡塑密封有限责任公司 

	检测方式：  现场测量
	检测类别：  定期检测

	测量项目：  高温
	测量日期：  2025.06.10

	测量依据：《工作场所物理因素测量 第7部分：高温》GBZ/T189.7-2007

	测量仪器名称、型号及编号：WBGT指数仪  LY-09WBGT-2006  ZHJC-W146


测量结果：

	工作

场所
	岗位/

工种
	测量
位置
	测量

时间
	WBGT指数（℃）
	WBGT平均值（℃）
	接触

时间（min）
	[image: image2.png]


（℃）
	接触

时间率

（%）
	劳动

强度

	
	
	
	
	WBGT头
	WBGT腹
	WBGT踝
	
	
	
	
	

	生产

车间
	硫化工
	硫化

操作位1
	上午
	22.8
	22.8
	22.6
	22.8
	360
	23.0
	75.0
	I级

	
	
	
	上午
	23.1
	23.1
	22.9
	23.0
	
	
	
	

	
	
	
	上午
	23.3
	23.3
	23.1
	23.2
	
	
	
	

	
	
	硫化

操作位2
	上午
	22.7
	22.7
	22.5
	22.6
	360
	22.8
	75.0
	I级

	
	
	
	上午
	22.9
	22.9
	22.7
	22.8
	
	
	
	

	
	
	
	上午
	23.1
	23.1
	22.9
	23.0
	
	
	
	


此报告单仅对本次测量结果负责
（以下空白）

                                                               .
测量人：              ；                      复核人：           .

四川中衡检测技术有限公司

测量结果报告单

报告编号：ZHJC[职]2025060021号                                第4页 共4页
	用人单位：  四川诺成航空橡塑密封有限责任公司

	检测方式：  现场测量
	检测类别：  定期检测

	测量项目：  噪声
	测量日期：  2025.06.10

	测量依据：《工作场所物理因素测量 第8部分：噪声》GBZ/T189.8-2007

	测量仪器名称、型号及编号：  多功能声级计  AWA5688  ZHJC-W1329
                            声校准器  HS6020A  ZHJC-W105


测量结果：

	工作

场所
	岗位/

工种
	测量位置/

对象
	测量

时间
	接触时间(min)
	测量结果
	LEX,8h
dB(A)

	
	
	
	
	
	LAeq,TidB(A)
	

	生产车间
	下料工
	机手操作位
	上午
	360
	74.8
	73.6

	
	
	休息位
	上午
	120
	60.4
	

	
	硫化工
	硫化操作位1
	上午
	360
	68.4
	67.4

	
	
	休息位
	上午
	120
	60.4
	

	
	
	硫化操作位2
	上午
	360
	68.5
	67.5

	
	
	休息位
	上午
	120
	60.4
	

	
	修饰工
	去毛刺操作位1
	上午
	360
	75.2
	74.0

	
	
	休息位
	上午
	120
	60.4
	

	
	
	去毛刺操作位2
	上午
	360
	74.6
	73.4

	
	
	休息位
	上午
	120
	60.4
	

	
	车床工
	车床操作位
	上午
	360
	73.3
	72.1

	
	
	休息位
	上午
	120
	60.4
	


此报告单仅对本次测量结果负责

（以下空白）
                                                               .
测量人：              ；                      复核人：           .
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四川中衡检测技术有限公司                                                

